CARBO WELD

SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBO 4846 B

Standart tanimi Malzeme no. 1.4846
EN ISO 3581-A E2520HB 22
AWS A54 E310H-15
Onaylar ---
Kullanim alani CARBO 4846 B, bazik kaplamali, ¢cekirdegi alasiml bir elektrottur.
Ozellikler Petrokimya endustrisinde kullanilan HK-40 ana malzemelerinden imal

edilmis santriflij dékim borularin kaynaklanmasi i¢in uygundur.

HK-40 ana malzemelerinden yapilmis santrifij dokim borularin kaynagi
icin uygundur. 11001 C'ye kadar 1siya dayaniklidir ve kikdrt iceren,
oksitleyici ve indirgeyici gazlara karsi ¢cok dayanikhdir.

Calisma sicakhg —

Malzemeler 1.4826 GX40CrNiSi22-9 1.4846 X40 CrNi25-21

1.4837 GX40CrNiSi25-12 1.4848 GXCrNiSi25-20
Safkkayza_\_k "I'I?I:?"'_‘in Cekme Akma Akma sinirn R| Uzama
mekanik ozetlikiert mukavemeti dayanimiR | .0 N/mm A %s.
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Ciiruf analizi % C Si Mn Cr Ni
(referans deger) 0,40 0,9 2,4 255 | 21,5
Akim uygunlugu =+

Kaynak pozisyonlari PA, PB, PC, PD, PE, PF

Geri kurutma 1 saat, 350 °C + /- 10 °C (gerekirse)
Olgiiler Akim (A) Adet / paket Adet / Koli kg /1000 kg / paket kg / koli
2,5 x 300 60 - 90 276 1103 14,5 4,0 16,0
3,2x 350 80- 110 175 702 285 5,0 20,0
4,0 x 350 100 - 140 116 463 43,2 5,0 20,0
5,0 x 450 140 - 180 69 276 86,8 6,0 240
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Uriinlerimizin niteligi ve kullanimi ile ilgili tiim bilgiler bilgilendirme amaghdir. Mekanik 6zelliklerle ilgili bilgiler, yirirliikteki standartlara uygun olarak her
zaman saf kaynak metali ile ilgilidir. Carbo-Weld, trlinlerinin ézelliklerini dnceden haber vermeksizin degistirme hakkini
saklidir. Kullanicinin, drinlerimizi ilgili kullanim igin kendi sorumlulugunda test etmesi tavsiye edilir.



