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SCHWEISSMATERIALIEN GMEH

CARBO 4332 MPR

Malzeme no. 1.4332
EN ISO 3581-A E2312LR53
AWS A5.4 E309L-26

CARBO 4332 MPR, kaynaklanmasi zor celiklerin birlestirme kaynaklari
ve korozyona dayanikli kaplamalar igin yaklasik %160 verimlilige sahip,
alternatif akimla kaynak yapilabilen, cekirdegi alasimli, rutil cidarl,
yliksek performansh bir elektrottur. ilk katmanda CrNi 18 / 10 alagiminin
Ostenitik kaynak metali elde edilebilir. Alagim, kaplamali saclarda
tampon katmanlari icin de uygundur. CARBO 4332 MPR'nin alasim
orani, ¢atlamaya dayanikl kaynaklar saglar. Kaynak metali 1000°C'ye
kadar tufal olusumuna karsi dayanikhdir.

- 60°C ila 300°C

1.4583 karigik baglantt HI / H Il, 17 Mn 4, StE 355 ile.
P235GH / P256GH, P295GH, P355N
1.4825 GX25CrNiSi18-9
1.4826 GX40CrNiSi22-9
1.4828 X15CrNiSi20-10
1.4832 GX25CrNiSi20-14

1.4301 X5CrNi18-10 kaplamalar igin.

Cekme Akma siniri Uzama -60°C'de DVM J
mukavemeti| Rp0,2 N/mm? A5 % centik darbe
Rm N/mm? toklugu

590 > 400 >32 >32
C Si Mn Cr Ni
<0,04 0,9 0,7 24,0 13,0
=+/~, 50V
PA, PB

1 saat, 350°C + /- 10°C (gerekirse)

Olgiiler Akim (A) Adet / paket Adet / Koli kg / 1000 kg / paket kg / koli
2,5x350 50 - 100 163 651 30,7 5,0 20,0
3,2x 350 80 - 130 96 385 51,9 5,0 20,0
4,0 x 450 110 - 180 59 238 101,0 6,0 24,0
5,0 x 450 170 - 240 38 152 157,8 6,0 240
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Uriinlerimizin niteligi ve kullanimi ile ilgili tiim bilgiler bilgilendirme amaglidir. Mekanik &zelliklerle ilgili bilgiler, yiriirliikteki standartlara uygun olarak her zaman
saf kaynak metali ile ilgilidir. Carbo-Weld, urtinlerinin 6zelliklerini &nceden haber vermeksizin degistirme hakkini sakli tutar. Kullanicinin trtnlerimizi ilgili
kullanim igin kendi sorumlulugunda test etmesi tavsiye edilir.



