CARBO WELD

Standart tanimi

Onaylar

Kullanim alani
Ozellikler

Caligma sicakhgi
Malzemeler

Saf kaynak metalinin
mekanik 6zellikleri
(tipik degerler)

Kaynak malzemesi
analizi % (referans
deger)

Akim uygunlugu

Kaynak pozisyonlari

Geri kurutma

SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBO 4830 B

Malzeme no. 1.4830

EN ISO 3581-A EZ 2524 Nb B 22

CARBO 4830 B, ayni ve benzer tirde, 1siya dayanikh celiklerde ve dokiim
alasimlarinda birlestirme ve kaplama igin bazik cidarli, yliksek alasimli

Ozel bir elektrottur.

Kilf dayaniklihgi havada 1000 C'ye kadar garanti edilir. Kaynak 6ncesinde
ve sonrasinda isil islem yapilmasi gerekli degildir. Boru uglari lale sekilli bir
kaynak dikisi kesiti icin hazirlanmalidir. Elektrotlar, disik 1s1 girisiyle duz
dikiglerde ve kisa arkla kaynaklanmalidir.

Ara katman sicakhgi: maks. 180 °C.

Oda sicakhgindan 1000 C'ye kadar

1.4855 G-X 30 NiCrSiNb 24 24
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PA, PB, PC, PD, PE, PF

1 saat, 350 °C + /- 10 °C (gerekirse)

Olgiiler Akim (A) Adet / paket Adet / Koli kg / 1000 kg / paket kg / koli
2,5x300 50- 70 231 925 17,3 4,0 16,0
3,2x350 70-100 147 588 34,0 5,0 20,0
4,0 x 350 80 - 120 97 388 51,5 5,0 20,0
5,0 x450 110 - 160 58 232 103,5 5,0 20,0
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Uriinlerimizin niteligi ve kullanimi hakkindaki tiim bilgiler bilgilendirme amaghdir. Mekanik ézelliklerle ilgili bilgiler, yiirirliikteki standartlara uygun olarak her
zaman saf kaynak metali ile ilgilidir. Carbo-Weld, Grlnlerinin 6zelliklerini dnceden haber vermeksizin degistirme hakkini
degistirme hakkini sakli tutar. Kullanicinin Griinlerimizi ilgili kullanim igin kendi sorumlulugunda test etmesi tavsiye edilir.



