CARBO NiFe 55

@ SCHWEISSMATERGAL N GMES
NORM TANIMI DIN 8573 E NiFe-1 - BG 11
AWS A 5.15 ENiFe-CI
UYGULAMA Carbo NiFe 55 bazik grafit karakterli, % 160 verimli elektrottur.
KULLANIM Tim Gri dékiim gesitlerinin, uzun dikisli ve 6n tavsiz kaynaklarinda kullanilir. Ozellikle dékiim
OZELLIKLERI bosluklarinin doldurmalarinda etkindir. Alasimi yirtilmalara ve ¢atlamalara yuksek dayanimlidir.
GALISMA SICAKLIGI Ana malzeme gibi

KAYNAK BILGILERI

KAYNAK BANYOSU
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

KURUTMA

Kaynak yeri ¢ok iyi temizlenmelidir. Kaynak agzi yeterince genis olmalidir. D6kme demirlerin
kaynaginda mimkun olan en disuk 1s1 girdisine dikkat edilmeli ve disik akim siddeti secilmelidir.
intiyag halinde 300 C lik 6n tav ve yavas sojutma tavsiye edilir. Kaynak esnasinda olusan gerilimi
gidermek igin kaynak sonrasinda kaynak dikisi hemen déviilmelidir. Genel olarak dogru akimda (+)
kutupta kaynak yapilimalidir. (-) Kutup ve dalgali akimda kaynak mimkindir ancak sinirli diizeyde
tavsiye edilir.
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Ebatlar |[Akim (A) kg/paket |kg/Karton

2,5x300 60-80 5,0 20,0
3,2x350 | 70-100 5,0 20,0
4,0x350 [ 95-130 5,0 20,0

5,0x450 | 140-160 6,0 24,0




