CcCARBO @ WELD
ECHHEISSN A TERCA M AL
NORM TANIMI Malzeme Nr 1,4842
EN ISO 3581-A E2520B 22
AWS A54 E310-15
UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

CALISMA SICAKLIGI

MALZEMELER

TEMiZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

tipik degerler

KAYNAK BANYOSU
ANALIZI %
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

KURUTMA

CARBO 4842 B

CARBO 4842 B ¢ekirdek alasimli, paslanmaz kaynak metali veren bazik karakterli
elektrottur. CrNi geliklerde, Cr, CrSi,CrAl paslanmaz celik ile birlestirme kaynaginda,
Cr,CrAl ve dusik alasimli malzemelerin birlestirme ve dolgu kaynagdinda kullanilir.

Sicak g¢atlamalara direnglidir. Kaynak esnasinda dsuk isi girdisine dikkat edilmelidir.
Ferritik ana malzemelerde yaklasik 250 C lik 6n tav, anamalzeme standartlarina bakilarak
700 C ye kadar 1sitilmasi tavsiye edilir. Firin armatuirleri ve boru hatlarinda gtiven ile

kullanilir.

Ortam 1sisI + 1200 C kadar

1.4710 GXCrSi6 1.4832
1.4713  X10CrAl7 1.4841
1.4762  X10CrAi 24 1.4845
1.4825  GX25CrNiSi18-9 1.4846
1.4826  GX40CrNiSi22-9 1.4848
1.4828  X15CrNiSi20-12

GX25CrNiSi20-12
X15CrNiSi25-20
X12CrNi25-21
GX40CrNiSi25-21
GX40CrNiSi25-20

DARBE DAYANIMI

CEKME DAYANIMI | AKMA DAYANIMI | UZAMA DAYANIMI ISO-V J

Rm N/mm2 Rpo,2 N/'mm2 A5 % ortam isisinda

600 350 30 90
C Si Mn Cr Ni
0,10 0,5 3 25 21

=+
PA,PB,PC,PD,PE,PF
1h, 350 C +/-10 C ( gerektiginde)
Ebatlar |Akim (A) |Adet/Pake|Adet/Kart{kg/ 1000 |kg/paket |kg/Karton
2,5X300 50-80 267 1067 15 4,0 16,0
3,2X350 75-110 169 676 29,6 5,0 20,0
4,0X350 [ 100-145 112 446 44,8 5,0 20,0
5,0x450 | 120-165 67 267 90 6,0 24,0




