CARBO 4820 AC

NORM TANIMI Malzeme Nr 1.4820
EN ISO 3581-A E254R 12
DIN 8556 E254R 23
UYGULAMA Carbo 4820 AC gekirdek alasimli, rutil bazl elektrottur. Korozyona ve isiya dayanikh ayni tir ve

KULLANIM
OZELLIKLERI

tir benzeri celiklerin, celik dokimler ile birlestirme aynaklarinda kullanilir. Tufallesmeye
mukavemetlidir. Cok disuk Ni icerdiginden yiiksek isilardaki sulfiirik asit agindirmalarina direnglidir.
Bu alasim okside olan yanici gazlarda 1150 C kadar mukavemetlidir.

Kaynak esnasinda disUk 1s1 girdisine dikkat edilmelidir. Bu tiir malzemelerin bilesimleri:

600 C - 800 C arasinda kirilganhk egilimi gésterdiginden arabekletme isisi 300 C gegmemesi
tavsiye edilir. Curufu kolay temizlenir. Dalgali akimda kaynak yapilabilir.

GALISMA SICAKLIGI + 1150 C kadar

MALZEMELER 1.4340 GX40CrNi27-4 1.4745 GX40CrSi23
1.4710 GX30CrSi 6 1.4746 X8CrTi25
1.4711 X10CrSi6 1.4762 X10CrAl24
1.4722 X10CrSi13 1.4776 GX40CrSi29
1.4723 X10CrAI13 1.4821 X20CrNiSi25-4
1.4740 GX40CrSil7 1.4822 GX40CrNi24-5
1.4741 X2CrAlITi18-2 1.4823 GX40CrNiSi27-4
1.4742 X10CrAl18

TEMIZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALIZI %
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

KURUTMA

GEKME DAYANIMI | AKMA DAYANIMI | UZAMA DAYANIMI SERTLIK
Rm N/mm2 Rpo,2 Nmm2 A5 % HB
700 500 20 ~ 180
C Si Mn Cr Ni
0,06 1,0 0,7 25 4,7
=+/~, 50V
PA,PB,PC,PD,PE,PF
1h,350C +/-10 C ( gerektiginde)
Ebatlar |Akim (A) |Adet/Pake|Adet/Kar{kg/ 1000(kg/paket |kg/Karton
2.5X300| 60-80 222 889 18,0 4,0 16,0
3.2X350| 80-100 145 580 33,7 5,0 20,0
4.0X350( 120-150 95 381 52,8 5,0 20,0




