CARBODUR MnCr

CARBO @®WELD

SCHWETSSMATERALEN GMEBS
NORM TANIMI DIN 8555 E7-UM-250-KNP

DIN EN 14700 EFe9

AWS A5.13 EFeMn-B
UYGULAMA Carbodur MnCr % 140 verimli bazik karakterli elektrottur. Darbe ve basinca maruz kalinan
KULLANIM yerlerde sert dolgu olarak kullanilir. Yiiksek darbe ve soklara maruz kalan pargalarin
OZELLIKLERI kaynagina uygundur. Ontav ve arabekletme isilari ana metal standartlarina gére ayarlanmalidir.

KULLANIM ORNEKLERI

SERTLIK DEGERLERI
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AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

KURUTMA

UYGUN DOLGU TEL

Carbodur Mn ile mimkun oldugu kadar soguk kaynak yapilmalidir ve gerekirse kaynak
esnasinda tekrar sogutulmalidir. Asinma direnci soguk sertlesme ile yikseltilebilir, darbe
gordikge serlesmesi artar.

Kepgedislileri, kirici gekigler, dénerfirin ylsukleri, ray makaslari, raylar, rulolar da giivenle
kullantlir.
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CARBO F - 250

Ebatlar |Akim (A)|Adet/Paket |Adet/Kartolkg/ 1000 |kg/paket |kg/Karton

2,5x350 | 60-110 155 621 32,2 50 20,0

3,2x450 | 90-120 86 343 69,9 6,0 24,0

4,0x450 | 110-160 57 227 105,8 6,0 24,0




