CARBODUR Mn

Carbodur Mn % 120 verimli, manganli gelik kaynak metali veren bazik karakterli elektrottur.
Manganli geliklerin sert dolgu kaynaginda kullanilir. Kaynak metalinin sertligi soguk ¢alisma ile
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artar. Darbe ve basinca yiiksek direnclidir. Agir darbe ve soklara maruz kalan pargalarin kaynagina
uygundur. Ontav ve ara bekletme isilarl ana metalin standartlarina gére ayarlanmalidir.

Carbodur Mn ile miimkiin oldugu kadar soguk kaynak yapilmalidir ve gerekirse kaynak esnasinda
tekrar sogutulmalidir. Asinma direnci soguk sertlesme ile yikseltilebilir, darbe gérdikge serlesmesi
artar. Cok pasolu dolgu isleminde Carbo 4370 AC veya Carbo 4370 MPR kullaniimasi tavsiye edilir.

Oztenit manganh celiklerde, kirici genelerde, konkasér dolgularinda, kepge diglilerinde, ray
makaslari ve raylarda glvenle kullanilir.
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CARBO F -240
Ebatlar |Akim (A) [Adet/Paket |Adet/Karton |kg/ 1000 |kg/paket |kg/Karton
3,2x450 | 90-120 119 476 50,6 6,0 24,0
4,0x450 | 110-160 78 312 76,6 6,0 24,0
5,0x450 | 150-200 54 200 119,7 6,0 24,0
6,0x450 [180-240 38 152 172,4 6,0 24,0




