CARBODUR 68

cARBO (@ WELD

NORM TANIMI

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

SICAKLIK

KULLANIM ORNEKLERI

SERTLIK DEGERLERI
ISIL ISLEM

KAYNAK BANYOSU
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

KURUTMA

UYGUN DOLGU TEL

DIN 8555 E10-UM-70-GRZ

DIN EN 14700 E Fe 15

AWS A5. 13/21 |EFeCr-Al

Carbodur 68 % 240 verimli elektrottur. Kaynak metali ledeburitik yapida olup alagimina
sert evreler yerlestirilmistir. Yogun asinmanin yiksek isilar ile kombine oldugu durumlarda
dahi yiksek asinma direnglidir. Yanisi sakin olup nerede ise gapaksiz kaynak metali verir.
Maks. iki-U¢ paso yapilmalidir. Tampon olarak Carbo 4370 MPR tavsiye edilir.

On tav ve ara bekletme isilari standartlara gére ayarlanmalidir.

Eski sert dolgu kaynaklarina Carbo 4370 MPR ile tampon kat onerilir.

Ortam 1si1s1 + 600 C

Sinter tesisleri pargalarinda, demir-celik endistrisi pargalarinin kaplamalarinda, cevher hazirlama
pargalarinda, yiiksek isi firinlarinda, 1zgara, kok kémdir igletmeleri pargalarinda ve gimento enddstrisi
pargalarinda kullanilir.

SERTLIK HRc SERTLIK HRc SERTLIK HRc
ortam isisinda + 600 C de + 800 C de
~69 ~ 64 ~58
C Si Cr Diger
55 2 35 ~4
=+/~ 50 V
PA,PB

1h, 130 C +/- 10 C ( gerekirse)

CARBOF - 68

Ebatlar |Akim (A]Adet/Paket|Adet/Karton|kg/ 1000 |kg/paket |kg/Karton

2,5x350 [ 80-110 148 592 33,8 5,0 20,0
3,2x350 [110-140, 88 350 57,1 5,0 20,0
4,0x450 |140-180] 54 216 111,1 6,0 24,0

5,0x450 [180-230) 35 138 173,6 6,0 24,0




