CARBODUR 68 T

CARBO @WELD
NORM TANIMI DIN 8555 E10-UM-70-GRZ

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

KULLANIM ORNEKLERI

SERTLIK DEGERLERI
ISIL iSLEM

KAYNAK BANYOSU
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

KURUTMA

UYGUN DOLGU TEL

DIN EN 14700 E Fe 14

Carbodur 68 T % 210 verimli elektrottur. Kaynak metali ledeburitik yapida olup matriksde
degisik elementlerin karbdurlerini ihtiva eder. Korozyon ve abrazyona yiiksek direng g0sterir.
Yanigi sakin ve nerede ise curufsuz kaynak metali verir. Carbo 4370 MPR ile tampon

kat tavsiye edilir. On tav ve ara bekletme isilari standartlara gére ayarlanmalidir.

Yiksek 1sinmaya maruz kalan parcalarda, kum pompalarinda, kaziyici bigaklarda, press
ve tasiyici helezonlarda kullanilir.
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CARBO F - 68 benzeri

Ebatlar [Akim (A]Adet/Paket|Adet/Karton|kg/ 1000 |kg/paket [kg/Karton]

2,5x350 [ 80-110 183 592 27,3 50 20,0
3,2x450 |110-140] 101 405 59,3 6,0 24,0
4,0x450 [140-180 67 267 89,8 6,0 24,0

5,0x450 |180-230 43 171 140,3 6,0 24,0




