
CARBODUR 650 

NORM TANIMI DIN 8555 E6-UM-60-GP

DIN  EN 14700 E Fe 6

UYGULAMA Carbodur 650  % 160 verimli, dalgalı akımda kaynak yapılabilen bir elektrottur.

KULLANIM Abrazif aşınma ve darbenin görüldüğü durumlarda kullanılır. Kaynak metali  taşlanarak 

ÖZELLİKLERİ işlenebilir. Carbodur 650 nin yanışı sakin, yoğun ve ince pullu kaynak metali verir, çapak 

temizlenmesi kolaydır. Ön tav ve ara bekletme ısıları standartlara  göre ayarlanmalıdır. 

Çatlama eğilimi olan ana malzelerde Carbo 4370 veya Carbodur MnCr ile ara kat  

atılması tavsiye edilir.

KULLANIM ÖRNEKLERİ Rulo kırıcıları, kepçe parçaları, aşınma plakaları , çekiçler , rulo , palet , yürüyüş takımları vs.

SERTLİK DEĞERLERİ

ISIL İŞLEM Kaynak esnasında

KAYNAK BANYOSU C Si Mn Cr

(uyulan değerler) 0,45 1,75 0,4 9

AKIM =+/~ 50 V

KAYNAK POZİSYONLARI PA,PB,PC,PD, PE

 

KURUTMA 1h, 350 C + / - 10 C ( gerekirse)

UYGUN DOLGU TEL CARBO F - 600  

Ebatlar Akım (A) Adet/PaketAdet/Kartonkg/ 1000 kg/paket kg/Karton

2,5x350 80-100 167 667 30,0 5,0 20,0

3,2x350 110-160 99 394 50,7 5,0 20,0

4,0x450 150-200 61 243 98,8 6,0 24,0

5,0x450 160-240 39 156 154,3 6,0 24,0

SERTLİK HRc

ca. 59 1000 C - 1050 C780 C - 820 C

Sertleştirmek 

Yağ - Hava

Yumuşatma

5 h


