CARBODUR 65

NORM TANIMI DIN 8555 E10-UM-65-GRZ

DIN EN 14700 E Fe 16
UYGULAMA Carbodur 65 % 240 verimli sert dolgu elektrottur. Kaynak metali ledeburitik yapida olup CrNbMoWV
KULLANIM karbdrleri igeren kaynak metali verir. Yiksek mineral asindirmasi, abrazyon ve dislk darbe
OZELLIKLERI kombinasyonunda ylksek direnclidir. 600 C kadar sicakliklarda kullanilabilir.

Kaynak dikisinde meydane gelen ince catlaklar aginmaya kargi bir mahsur olusturmaz.

Yanigi sakin, curufsuz kaynak metali verir. Tampon katlar gerekli gorildigi hallerde

Carbo 4370 MPR tavsiye edilir.
SICAKLIK Ortam sicakhgi + 600 C kadar.

KULLANIM ORNEKLERI

SERTLIK DEGERLERI
ISILISLEM

KAYNAKBANYOSU
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

KURUTMA

UYGUN DOLGU TEL

Taslyici bantlar, tugla sektord, kiricilar, yiksek 1si firinlari, 1zgara, cevher hazirlama,
curuf kaplama kaynaklarinda kullanilir. Kok kémir itici pabuglarinda, kepge agzi ve
tirnaklarinin sert dolgu kaynaklarinda kullantlir.
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CARBO F - 65

Ebatlar |Akim (A) |Adet/Paket|Adet/Karton|kg/ 1000|kg/paket |kg/Karton

2,5x350 | 80-110 126 504 39,7 5,0 20,0
3,2x350 | 120-140 75 298 67,1 5,0 20,0
4,0x450 | 140-180 46 184 130,7 6,0 24,0

5,0x450 | 180-230 29 117 204,3 6,0 24,0




