CARBODUR 600 AC

NORM TANIMI DIN 8555 E6-UM-60-GP
DIN EN 14700 EFe6
UYGULAMA Carbodur 600 AC % 120 verimli, dalgali akimda kaynak yapilabilen bir elektrottur.
KULLANIM Sert, dayanikl ve aginma dayanimli katlar igin uygundur. Manganl sertgelik, ¢elik dokimler ve imalat
OZELLIKLERI geliginden mamul makine pargalarinin kaynaginda kullanilir. Carbodur 600 AC nin yanisi sakin ve
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yogundur, kaynak dikisi ince pulludur ve ¢apagi kolay temizlenir. Kaynak metali taglanarak iglenebilir.
On tav ve ara bekletme isilari standartlara gére ayarlanmalidir. Catlamaya ve yirtiimalara duyarli
ana malzemelerde Carbo 4370 veya Carbodur MnCr ile ara paso yapilmalidir.

Rulolar, kepge, buldozer vs. paletleri, tirnaklar, balyoz, asinma plakalari, kepge pargalari,
rulo kiricilari vs.
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CARBO F - 600

[Ebatlar |Akim (A) Adet/Pakef|Adet/Karton kg/ 1000 |kg/paket kg/Karton

2,5x350 | 60-90 240 962 20,8 5,0 20,0
3,2x350 | 80-120 142 570 35,1 5,0 20,0
4,0x450 | 110-160 88 351 68,4 6,0 24,0
5,0x450 [ 150-200 56 225 106,8 6,0 24,0

6,0x450 | 180-250 37 148 162,6 6,0 24,0




