CARBODUR 405 T

CARBO @WELD
NORM TANIMI DIN 8555 E10-GF-UM-65-GTZ

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

KULLANIM ORNEKLERI

SERTLIK DEGERLERI
ISILISLEM

KAYNAK BANYOSU
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

KURUTMA

UYGUN DOLGU TEL

DIN EN 14700 E Fe 15

Carbodur 405 T boru seklinde Uretilmis 6zel bir elektrottur. Abrazif ve darbe asindirmalarinin
kombine oldugu durumlarda sert dolgu kaynagi olarak kullanilr.

Kaynak metali krom karbiir alagimi verir. Ozel metalurjik yapisi sebebi ile diigiik akimda dahi
kaynak yapma imkani verir. ilk pasoda dahi yiiksek sertlik degerlerine ulasir. Yanisi sakin
nerede ise ¢apaksiz kaynak metali verir. Carbo 4370 MPR ile tampon kat tavsiye edilir.

Pompa pargalari, karigtirici kanatlar, karistirici kollar, beton pompalari, tasiyici helezonlar,
kok kdmdur kizaklari, tarim ve sondaj makinalari, elek plakalari.
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Ebatlar |Akim (A)Adet/Paket|Adet/Karton|kg/ 1000 |kg/paket |kg/Karton

6,0x457 | 80-110 67 268 74,6 5,0 20,0

8,0x457 |1120-140 38 152 131,6 5,0 20,0

11,0x457(140-180 22 88 227,3 5,0 20,0




