
CARBO SUGARTRODE

NORM TANIMI DIN 8555 E10-UM-55-GR

UYGULAMA Carbo Sugartrode kalın kaplamalıdır, dalgalı akıma uygun yüksek verimli bir elektrottur.

KULLANIM Yüksek aşınmaya dayanımlı, paslanmaz sert kaplamaların kaynağında kullanılır. Korozif

ÖZELLİKLERİ şartlarda ve abrazif aşınmanın da beklenildiği durumlarda kullanılır. Kaynak metali östenit 

metal karbürleri mevcuttur ve orta şiddette darbelere dayanımlıdır. 

Carbo 4370 MPR ile tampon kat önerilir. 

KULLANIM ÖRNEKLERİ Tipik kullanım alanı :

Şeker pancarı ezme ruloları, pompa parçaları, karıştırıcı kanatlar, kollar, 

gıda sanayinde kullanılan mikser bıçakları.

SERTLİK DEĞERLERİ

ISIL İŞLEM

KAYNAK BANYOSU C Si Cr Fe

(uyulan değerler) 3,5 1,0 29 Basis

AKIM =+/~  50  V

KAYNAK POZİSYONLARI PA,PB

 

KURUTMA 1h, 130 C + / - 10 C ( gerekirse)

UYGUN DOLGU TEL CARBO F - 53  

Ebatlar Akım (A)Adet/Paket Adet/Karton kg/ 1000 kg/paket kg/Karton

2,5x350 70-110 148 592 33,8 5,0 20,0

3,2x450 100-130 82 327 73,4 6,0 24,0

4,0x450 140-180 54 216 111,1 6,0 24,0

5,0x450 180-230 35 138 173,6 6,0 24,0

6,0x450 200-270 24 96 250,0 6,0 24,0

SERTLİK 

HRC

50-60


