CARBO NICROBOR 40

@ SCHIREISSMATERMLEN 6B,
NORM TANIMI [DIN 8555 [E22-UM-40-CTZ |
UYGULAMA Carbo Nicrobor 40 diz ve dalgali akimda kaynak yapilabilen 6zel kaplamal, rutil bazli , yiiksek
KULLANIM verimli elektrottur. Kaynak metali yiksek mukavemetli NiCrBSi alagimi verir ve kobalt alagimi uygun
OZELLIKLERI olmayan yerlerde kullanilir. Alagim asiri 1s1 degisimi ve sert darbelerin yani sira yliksek asinma
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ve korozif aginmaya kargl dayanimhdir. Alasimin yiksek mukavemetinden dolayi sert metal takimlari ile
daha iyi islenebilir.

Yukarida belirtilen 6zelliklerindan dolayi buhar siboplari, sicak makas bigaklarinda, sicak preslerde
ve buhar pompalarinin kaynaklarinda kullanilir.

Ana malzemeye bagli olarak ¢alisma isisi 400 C - 600 C arasinda tutulmalidir. Disuk alagimli ve
ostenit geliklerde yavas sogutmaya dikkat edilmelidir ve gerekirse firinda sogutulmahdir.
Buyik konstriiksiyonlar hari¢ olmak tzere gerilim giderme tavlamasi (yaklasik 700 C de) gerektirmez.

C Si Mn Cr w B Ni Fe
1,1 2,2 0,5 30 8 0,7 Basis 4
=+/~ 65 V
PA,PB

1h, 130 C +/- 10 C ( gerekirse)

Ebatlar [Akim (A) [Adet/Paket |Adet/Karton |kg/ 1000 |kg/paket |kg/Karton

3,2x350 130 94 376 5,0 20,0

4,0x350 170 58 232 5,0 20,0




