CARBO F-69

CARBO @ WELD
NORM TANIMI [DIN 8555 [MF10-GF-70-GRZ |

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

KULLANIM ALANI

SAF KAYNAK
METALI SERTLIGI

KAYNAK BANYOSU
ANALizi

(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK BILGILERI

SEVKIYAT SEKLI

MAKARA / AGIRLIK

Carbo F-69 dolgu teldir. Blyik adetlerde yerlestiriimis Cr ve Niobkarbit ve ekstra sert
metalbaritler icerir.Ylksek alasim iceriginden dolayi en yiiksek mineral aginmalarina
dayanimhdir. Kaynak metalinin yiksek sertliginden dolayl ana malzemeye 6n tav
Onerilir. Yaklasik 600° C kadar asinma direnglidir. En iyi sonuglar 2 pasolu

kaynakta elde edilir. Kaynak metali gapaksizdir, vurus ve darbelere maruz
birakilmamalidir. Hassas ana malzeme veya eski kaynak mevcut ise Carbo F-250 ile

tampon kat onerilir.

Sicak elekler, sinter 1zgaralari, karistirici kanatlar.

KAYNAK ESNASINDA (HRc)
64-67
C Si Cr Nb B
5.2 0.8 325 5.5 15
=+
DIA(mm)|DIA (inch)| Volt Amper |Sevkiyat sekli
1.2 3/64
1.6 1/16 20-26 160-260 |O
2.0 5/64 22-27 220-280 |O
2.4 3/32 24-28 260-340 |O
2.8 7164 25-29 300-400 |O
3.2 1/8
O: KORUMALI DOLGU TEL
G: GAZ KORUMALI DOLGU TEL
S: TOZALTI KAYNAGI iCIN DOLGU TEL

B/BS 300 : 15 Kg

B 450 : 30 Kg

Maraton Bidon: 150/300 Kg.



