2.4879

EL-NiCr28W(mod)

CARBO 2.4879

Carbolloy 2.4879 nikel bazli, bazik karakterli elektrottur. Yiiksek sicakliga dayanimli geliklerin
yuksek alagimli 28/48 Cr Nikel gelik dokimlerin, yiuksek alagimli geliklerin birlestirme ve dolgu

CARBO @ WELD

NORM TANIMI Malzeme Nr.
DIN 1736

UYGULAMA

KULLANIM

OZELLIKLERI

KAYNAK BILGILERI

ISI

TEMiZ KAYNAK METALININ
MEKANIK OZELLIKLERI
(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU ANALIZI
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONU

KURUTMA

kaynaklarinda kullanilabilir. 1150 C kadar sicakliklara dayaniklidir. Yanigi sakin, kaynak metali yogun
olup emaye kaynak dikisine sahiptir. Kaynak dikisi diizgiin olup capagi kolay temizlenir.

Petro kimya endustrisinin ekipmanlari ve gekme borularda guvenle kullanilir.

Mesela 2.4879 G-NiCr28W Malzeme

Kaynak alani temizlenmeli, kisa ark boyu ile, elektrot dik tutulmal ve ince gizgiler halinde
kaynak yapilmalidir. Dusik 1s1 segilmeli ve hafif salinim yapilarak kaynak dikisi ¢ekilmeli.
Ara bekletme 1sisi max. 150 C olmalidir.

+1150 C
CEKME DAYANIMI[ AKMA DAYANIMI | UZAMA DAYANIMI

Rm N/mm?2 ReL N/mm?2 A5 %

>650 >480 >5
C Si Mn Cr Ni W Fe
0,45 1,1 1,2 30 49 4,5 Rest

=+
PA, PB, PC, PD, PE, PF
2-3h,250 C +/-10 C (gerekirse)
Ebatlar |AKIM (A) KG/Paket |kg/ Krtn
2.5x300| 70-90 4.0 16,0
3,2x350| 90-120 5,0 20,0
4,0x350 | 100-140 5,0 20,0




